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SIEGLING EXTREMULTUS
DO PRZENOSZENIA NAPEDU,
STEROWANIA | TRANSPORTOWANIA

Wysokowydajne pasy ptaskie z serii Siegling Extremultus sg tatwe
W UzZyciu i odznaczajg sie niezwykle dobrymi wiasciwosciami
jezdnymi nawet przy duzych predkosciach. Ich zréznicowane
typy pozwalajg na optymalizacje proceséw napedowych
i transportowych w wielu gateziach przemystu.
Spis tresci

Siegling Extremultus jest z powodzeniem wykorzystywany w wielu 4 Szczegélne zalety paséw ptaskich
zastosowaniach i w réznych gateziach przemystu:

- Technika napedowa 6 Materiati budowa

- Produkcja i przetwdrstwo papieru oraz tektury 10 Grupy zastosowat

- Produkcja przedzy

14 Tolerancje produkcyjne

- Procesy dystrybucji

- Przetwdrstwo spozywcze 15 Dostarczane wymiary

W wyzej wymienionych zastosowaniach pasy Siegling Extremultus czesto
wykonujg zadania daleko wykraczajgce poza samo przenoszenie napedu.

W ramach linii Siegling Extremultus oferujemy pasy o réznej budowie
ciegna oraz powtokach strony bieznej i nosnej, decydujacych o profilu
wiasciwosci pasa ptaskiego. To zréznicowanie zapewnia oszczedna

i wydajng eksploatacje wykorzystywanych maszyn.

Aktualna gama produktéw dostepna
jest pod linkiem:
https://forbo.blob.corewindows.net/
forbodocuments/7261/216_0.pdf




SZCZEGOLNE ZALETY

PASOW PEASKICH

Napedy wykorzystujace pasy ptaskie mozna stosowac przy duzych predkosciach. Przenosza one duza moc
oraz sa niezwykle wydajne. Do ich zalet zaliczane sa réwniez:

Uniwersalna i prosta
konstrukcja napedu

Dzieki duzej elastycznosci i mozliwosci stosowania
obu stron pasa w zadaniach napedowych, pasy ptaskie
mozna wykorzystywac w réznych konfiguracjach
napedu (patrz: rysunki na nastepnej stronie).

Poniewaz pasy ptaskie wykonywane s3 indywidualnie,
nie istnieje potrzeba ograniczania sie do standardowych
dhugosci i szerokosci podczas projektowania napedu.
Ponadto, dzieki swojej budowie pasy ptaskie zapewniajg
mozliwos¢ uzycia ugiecia o stosunkowo matej srednicy.
Pfaska powierzchnia pasa upraszcza tez konstrukgcje rolek
napedowych i zwrotnych, zmniejszajac tym samym
koszty ich produkgji.

Dtuga zywotnosc

Pasy ptaskie charakteryzuja sie dtuga zywotnoscia, ktdra
wynika z ich wysokiej odpornosci na $cieranie.
Niezmienny wspotczynnik tarcia gwarantuje utrzymanie
statej predkosci przez caty okres eksploatacji. Materiaty,
z ktorych wykonane moze byc ciegno (poliester, aramid
i poliamid), zapewniajg doskonatg stabilnos¢ naciggu,
dzieki czemu ponowne naprezenie paséw wymagane
jest tylko w wyjatkowych przypadkach. Pasy ptaskie

z ciegnem wykonanym z tworzywa sztucznego oraz
powtokami elastomerowymi sg bezobstugowe.

Chromowane powtoki skérzane, stosowane gtéwnie
w przypadku napeddéw o duzej wytrzymatosci, nalezy
od czasu do czasu smarowac specjalng pasta w spreju.
Zapewnia sie w ten sposéb ptynna prace oraz
zachowanie poslizgu.

Wysoka wydajnos¢

Pasy pfaskie sg wydajniejsze od paséw klinowych oraz
wielorowkowych. Stratom powodowanym poslizgiem

i histerezg, minimalnym w przypadku paséw ptaskich

i znacznie wyzszym dla paséw klinowych i wielorowkowych,
towarzyszy¢ moga straty powodowane tarciem bocznym
paséw klinowych i wielorowkowych — bowiem im klin
wyrazniejszy, tym wieksza powierzchnia styku miedzy jego
bokami a kotami pasowymi. Zwiekszenie powierzchni
pocigga za sobg wiekszg warto$¢ tarcia bocznego oraz
zZwigzane z nig straty.

W przypadku paséw ptaskich utrata sprawnosci w wyniku
poslizgu jest tak minimalna, ze sprawnos¢ (> 98%) nadal
miesci sie w przedziale dla napeddéw pasowanych
ksztattowo, takich jak napedy pasowe i zebate, a niekiedy
jest wrecz wieksza.

Niski poziom hatasu podczas pracy

Pasy pfaskie wytwarzaja dzwieki o wysokiej czestotliwosci

i niskiej amplitudzie. Okazuje sie bowiem, Zze hatas moze by¢
minimalizowany poprzez uzycie stosownej powtoki na
stronie bieznej pasa, takiej jak chromowana warstwa skoéry
lub tekstura elastomeru. Stosowanie tego typu rozwigzan

w przypadku paséw ptaskich jest wiasnie powodem
wytwarzania przez nie znacznie mniejszego szumu podczas
pracy niz pasy klinowe czy wielorowkowe.



Duzy zakres zastosowan

Postrzeganie pasow ptaskich wytacznie jako elementdw
napedu mija sie z celem, bowiem mogga one tez wykonywac
zadania zwigzane ze wsparciem proceséw przemystowych,
np. w przetwostwie pudet kartonowych.

Pasy ptaskie od lat biorg tez udziat w procesach
transportowych, zwtaszcza w przemysle elektronicznym

i spozywczym, m.in. przy produkcji ogniw fotowoltaicznych
oraz wypiekow. Procesy te sg zbyt ztozone, aby wykonywac
je za pomoca pasow innych typow.

- Wytacznie pasy ptaskie moga wykonywac niezbedne,
a niekiedy tez i ztozone, procesy tasmowe.

- Tylko pasy ptaskie maja tak zréznicowany profil mozliwych
wiasciwosci, do ktérych zaliczy¢ nalezy przede wszystkim
bezpieczenstwo dla zywnosci oraz kompatybilnos¢ z ESD.

- Wyfacznie pasy ptaskie moga by¢ indywidualnie
wymiarowane i wykonywane. Do ich mozliwych cech
specjalnych zaliczamy procesowanie krawedzi, naktadanie
profili, itd.

@ Klasyczny naped na dwa kofa
@ Naped wielokotowy

® Naped katowy

@ Naped stozkowy

® Naped poétobrotowy

® Naped wielopozycyjny




MATERIAL | BUDOWA

Schemat budowy paséw ptaskich

Strona nosna

Ciegno

Strona biezna

Rodzaje ciegna

Tkanina w osnowie Tasma (mocno Kord pleciony, bez korica
i watku naciagnieta) lub folia
(elastyczna)



Schemat (strona 6) przedstawia budowe pasa ptaskiego z wyréznieniem jego ciegna oraz powlok strony nosne;j
i bieznej. Whasciwosci pasa ptaskiego zaleza od wybranego do jego produkcji materiatu, wzoru, itp., tego typu
produkty nadaja sie wiec do wykorzystania w réznych obszarach zastosowan.

Ciegno Wzér powierzchni

O wiasciwosciach technicznych pasa ptaskiego decyduje
przede wszystkim materiat, z ktérego wykonano jego
ciegno. Z tego powodu pasy Siegling Extremultus

z podobnymi elementami napinajacymi podzielone s3 na
stosowne grupy.

Typy ciggna

A = Seriaaramidowa

E Seria poliestrowa ® ®

P = Seria poliamidowa

U = Seria poliuretanowa FEF e oF oF oF LFoF oV oF pF o o
FEF B BF RF BF RF EF P RF R
A A A A A A A A A
FEF B B B F R R
al M A
FREF B B BF R R R
dod A d A A A A A d A
J‘J“J“J"J;J‘J‘J‘JAJ J" i

@ JIJJJ"J"J‘JJJ"J"’ J.‘A-@J.‘

® FBRC tkanina

POW*O ka @ FSTR delikatna struktura
® GL gtadka

. . , . . @ GSTR szorstka

Powtoki pozosFaJa w b.ezposredn.lm kontakcie . ®  ®LTHR skora

z napedowymi kotami pasowymi (zwykle spodnia strona ® NP odwrécona piramida

tasmy) oraz, jesli jest to konieczne, z transportowanym @ NSTR struktura normalna

produktem (zwykle gérna strona tasmy). Umiejetny dobor
materiatu i wzoru powierzchni umozliwia okreslenie
specyficznych dla kontaktu wiasciwosdi, takich jak
przyczepnos¢, odpornosc chemiczna, elektrostatycznosc

czy bezpieczenstwo dla zywnosci. Mozliwe kom binacje
Nie wszystkie kombinacje ciegien i powtok maja sens.
Materialy powtok Wieloletnie doswiadczenie w uzytkowaniu paséw ptaskich
G = CElastomerG sktonito nas do oferowania nastepujacych kombinadij:
L = Chromowana skora
N = Novo (tkanina z widkna poliestrowego) Skrot Seria produktéw  Ciegno Powtloka
P = Poliamid :
R = High/Medium Grip A Seria aramidowa Thanina 6y
T = Tkanina (poliamid, poliester, mieszana) oL S
U = Poliuretan E Seria poliestrowa Thanina GNPRTU
Kord G LTU
Tkanina G,N, T, U
p Seria poliamidowa
Tasma G, LNRTU
U Seria poliuretanowa  Folia G,R U



MATERIAL | BUDOWA

Seria aramidowa

Pasy ptaskie z ciegnem wykonanym z tkaniny mieszanej
z przedza aramidowa biegnacag w kierunku napiecia s
wyjatkowo elastyczne i niezwykle mocne. Mozna je faczy¢
bezposrednio na przenosniku.

Pasy ptaskie z ciegnem wykonanym z bezkoricowego
kordu aramidowego nie maja taczenia, zapewniajac w ten
sposéb wyjatkowo ptynng prace.

Pasy ptaskie Siegling Extremultus z serii aramidowej zostaty
zaprojektowane tak, aby zapewnia¢ efektywny nacigg oraz
ekstremalnie krotkie drogi napinania. Pasy te nalezy
traktowac z wyjatkowa ostroznoscia, bowiem widkna
aramidowe sg niezwykle podatne na zatamania.

Seria poliestrowa

Pasy pfaskie z ciegnem wykonanym z tkaniny poliestrowe;j
53 wiasciwym wyborem dla wielu zastosowan. Sa
wyjatkowo elastyczne, wytrzymate i mogg by¢ fgczone
bezposrednio na przenosniku.

Pasy pfaskie z ciegnem wykonanym z bezkoricowego
kordu poliestrowego nie maja taczenia, zapewniajac w ten
sposéb wyjatkowo ptynng prace.

Pasy pfaskie Siegling Extremultus z serii poliestrowej moga
przenosi¢ wysokie sity obwodowe przy krétkich drogach
napinania. Dodatkowo, s3 one odporne na wstrzasy i zmiany
w otaczajacym je klimacie.



Seria poliamidowa

Pasy pfaskie z ciegnem wykonanym z bardzo rozciagliwej
tasmy poliamidowej sg wytrzymate, szczegdlnie stabilne na
swoich krawedziach oraz poprzecznie sztywne.

Pasy pfaskie z ciegnem wykonanym z tkaniny
poliamidowej s3 wyjatkowo elastyczne i charakteryzuja sie
stosunkowo duzg wytrzymatoscia na rozcigganie.

Poliamid charakteryzuje sie bardzo dobrymi wtasciwosciami
ttumigcymi. Ze wzgledu na higroskopijne witasnosci
poliamidu bardzo wazne jest, aby przy ich przechowywaniu
i uzytkowaniu pamieta¢ o mozliwosci wystapienia
ekstremalnych wahan klimatycznych.

Seria poliuretanowa

Pasy pfaskie z ciegnem wykonanym z wysoce elastycznej
folii poliuretanowej sg sprezyste, bardzo gietkie

i charakteryzuija sie bardzo dobrymi wiasciwosciami
ttumigcymi. Dzieki swojej elastycznosci pasy Siegling
Extremultus z serii poliuretanowej maja dobre wiasciwosci
jezdne i nadaja sie przede wszystkim do wykorzystywania
w systemach o krotkich odlegtosciach miedzy osiami,

z recznymi stacjami napinajacymi i matymi srednicami
ugiecia.

Pfaskie pasy poliuretanowe sg w 100% niestrzepiace i bardzo
tatwe w czyszczeniu. Te dwie wiasciwosci sprawiaja, ze s3
idealne do zastosowan, w ktérych szczegdlny nacisk
ktadziony jest na zachowanie higieny.



GRUPY ZASTOSOWAN

Materiat i struktura elementu napinajacego, powloki
strony nosnej i bieznej - wszystko to decyduje o profilu
whasciwosci kazdego z dostepnych typow paséw
plaskich. W asortymencie Siegling Extremultus znalez¢
mozna produkty odpowiednie dla szerokiej gamy
zastosowan:

— Pasy napedowe

- Pasy napedowe przenosnika rolkowego

— Pasy styczne

- Pasy podwdjne

— Pasy do sktadarko-sklejarek

- Tasmy maszynowe

- Elastyczne pasy do zywnosci

Funkcja napedowa czesto taczona jest z wykonywaniem
wymagajacych zadan procesowych, zwtaszcza w przypadku
czterech ostatnich z wyzej wymienionych grup produktéw.
Pasy pfaskie Siegling Extremultus charakteryzuja sie

réznorodnymi wiasciwosciami, dzieki czemu idealnie nadaja
sie do stosowania w tychze procesach.
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Siegling Extremultus
Pasy napedowe

Pasy napedowe Siegling Extremultus charakteryzuja sie
wyjatkowa sprawnoscia (= 98%), zachwycaja wysoka
doktadnoscig synchronizadji i fatwg obstuga.

Do ich cech zaliczamy réwniez:

— stalg i niezawodng predko$¢ oraz dtuga zywotnosc¢

— krotkie odlegtosci mocowania, maty poslizg rozciggajacy
— dobre wiasciwosci ttumiagce

— obcigzalnos¢ do mocy wyjsciowej 1850 kW

- bezproblemowe radzenie sobie z napedami katowymi
i stozkowymi, w przypadku ktérych pas obraca sie wzdtuz
swojej podtuznej osi

Kombinacje powtok

LT = Skorzany spdd, wierzch z tkaniny

LL = Spddiwierzch ze skory

GT = Spddzelastomeru G, wierzch z tkaniny
GG = Spodiwierzch z elastomeru G



Siegling Extremultus
Pasy napedowe przenosnika rolkowego

Siegling Extremultus
Pasy styczne

Pasy napedowe przenosnikdw rolkowych Siegling
Extremultus to energooszczedne i wytrzymate elementy
napedowe, ktére zapewniajg duzg predkosc¢

i bezpieczenstwo w procesie dystrybugji.

Wyrdzniajg sie:
— trwata warstwa cierng o statej przyczepnosci

— statym i niezaleznym od klimatu napieciem
(serie aramidowa i poliestrowa)

- wysoka elastycznoscia przy jednoczesnej wytrzymatosci
na rozcigganie

— niskimi stratami mocy ze wzgledu na zmniejszong
site zginania

— krotkimi czasami przestojow dzieki mozliwosci szybkiego
montazu

Kombinacje powtok

GG = Spodiwierzch z elastomeru G
UU = Spddiwierzch z poliuretanu
RR = Spodiwierzch z powtokg Medium Grip

1

Pasy styczne Siegling Extremultus zostaty
zoptymalizowane pod katem wymagan procesow produkdji
przedzy, zwigzanych z r6zng geometrig napedow.
Odgrywaja kluczowa role w zapewnianiu niezmiennie
wysokiej jakosci uzyskiwanej przedzy i efektywnej produkcji
poprzez:

— wysoce odporne na $cieranie powtoki z elastomeru G lub
poliuretanu, charakteryzujace sie statym wspotczynnikiem
tarcia i dtuga zywotnoscia

— zoptymalizowane struktury powierzchni po obu stronach
pasa

— zmniejszony poslizg pasa i maksymalny przesyt mocy

- energooszczedne ciegna wykonane z poliestru
lub aramidu

- ciegna wykonane z wysoko rozciggliwej tasmy
poliamidowej o dobrych wiasciwosciach ttumigcych

— cichg prace i niskie wibracje

— wyposazenie antystatyczne

Kombinacje powtok
GG = Spddiwierzch z elastomeru G
UT = Poliuretanowy spdd, wierzch z tkaniny



GRUPY ZASTOSOWAN

Siegling Extremultus
Pasy podwdjne

Siegling Extremultus
Pasy do sktadarko-sklejarek

Podwdjne pasy Siegling Extremultus stuza jako specjalne
rozwigzania o wyjatkowych wiasnosciach mechanicznych

i elektrostatycznych, zapewniajacych wydajne i bezpieczne
przenoszenie komponentdw elektronicznych:

— dzieki wiasciwosciom HC lub HC+ (,silnie przewodzace”
lub ,silnie przewodzace plus”) tadunek elektrostatyczny
generowany w systemie rozpraszany jest w kontrolowany
sposob

- w przypadku typoéw TT dochodzi do uproszczonej
akumulacji, co prowadzi do stale niskiego wspodtczynnika
tarcia po stronach nosnej i bieznej tasmy

- pasy podwajne charakteryzuija sie szczegodlnie wysoka
odpornoscig na $cieranie oraz niestrzepigcymi sie
krawedziami

Kombinacje powtok
TT = Spddiwierzch z tkaniny
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W produkgji i przetwarzaniu tektury oraz tektury falistej pasy
do skfadarko-sklejarek Siegling Extremultus w decydujacy
sposéb przyczyniaja sie do zapewniania wysokiej jakosci
produktéw i wykorzystania petnego potencjatu
produktywnego systemu. Pasy z serii Extremultus
charakteryzuja sie wiasciwosciami pozwalajagcymi na
wykorzystanie w réznych zastosowaniach:

- posiadajg wytrzymate na rozcigganie ciegna wykonane
z poliestru, aramidu, tasmy poliamidowej lub
elastycznego poliuretanu

— dzieki ,uchwytowi” dopasowanemu do réznych rodzajow
powierzchni pasy te fagodnie obchodz3 sie
z przenoszonymi produktami — co wiecej, dopuszczone sg
do kontaktu z zywnoscig

— maja statg przyczepnos¢ i dtuga zywotnosc

Kombinacje powtok
GG = Spddiwierzch z elastomeru G
RR = Spddiwierzch z powtoka Medium Grip



Siegling Extremultus
Tasmy maszynowe
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Tasmy maszynowe Siegling Extremultus s3 nieodzownymi
elementami maszyn w wielu branzach. Ciegna wykonane

z poliestru, tasmy poliamidowej lub poliuretanu kwalifikujg
je do pracy w szerokim zakresie zastosowan. Do ich cech
zaliczy¢ nalezy:

— powtoki o wysokiej odpornosci na $cieranie ze statym
wspotczynnikiem tarcia i dtuga zywotnoscia

- wiasciwosci elektrostatyczne
— wiasciwosci ttumigce (zalezne od materiatu ciegna)
- mate wydtuzenie przy pasowaniu, mate obcigzenie watu

— dostosowanie do matych srednic ugiecia/krawedzi
noza tocznego

Kombinacje powtok

GG = Spddiwierzch z elastomeru G
TT = Spddiwierzch z tkaniny
TG = Spdd ztkaniny, wierzch z elastomeru G
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Siegling Extremultus
Elastyczne pasy do zywnosci

Elastyczne tasmy do zywnosci Siegling Extremultus
zostaty zaprojektowane z mysla o mozliwych
zastosowaniach w przemysle spozywczym. Ich ciegno
sktada sie z elastycznego poliuretanu, dzieki czemu jest
w 100% niestrzepiace. Elastyczne tasmy do zywnosci
Siegling Extremultus sa:

- bezpieczne dla zywnosci; spetniaja wymagania FDA i UE

— dostepne w kolorze niebieskim lub biatym w celu
optymalizacji proceséw zwigzanych z jakoscia
(kolory te kontrastujg z przenoszong zywnoscia)

— elastyczne, a wiec doskonate w przypadku krotkich
rozstawdw osi, podziatek pasow i jako pasy rozprezne

- tatwe w czyszczeniu
- odporne na srodki chemiczne

— dostepne z powtoka High Grip

Wybrane elastyczne tasmy do zywnosci Siegling
Extremultus spetniajg wymagania HACCP.

Kombinacje powtok
UU = Spddiwierzch z poliuretanu
UR = Spdd z poliuretanu, wierzch z powtoka High Grip



TOLERANCJE PRODUKCYINE

Standardowe tolerancje produkcyjne podane zostaty w ponizszych tabelach. Wartosci te nie uzwgledniaja
ewentualnych zmian geometrii powstajacych na skutek wahan klimatycznych lub innych czynnikéw
zewnetrznych.

W niektérych przypadkach i na zyczenie klienta mozliwe jest zastosowanie specjalnych tolerancji. Aby uzyskac¢ wiecej
informadji, nalezy sie skontaktowac z lokalnym przedstawicielem firmy: www.forbo.com/movement > Kontakt

Tolerancje dtugosci Tolerancje szerokosci

Serie poliestrowa i aramidowa (tkanina)

300 - 5000 mm +0,30%
5001 - 15000 mm +0,20%
> 15000 mm +0,15%

Serie poliestrowa i aramidowa (kord)

Serie poliestrowa i aramidowa (tkanina)

10 -120 mm +0,2/-0,3 mm
121 = 500 mm +15mm
> 500 mm +5,0mm

Serie poliestrowa i aramidowa (kord)

500 - 1000 mm +0,50% 20 -50 mm +1,0 mm
1001 — 5000 mm +0,40% 51 -100 mm +1,5mm
> 5000 mm +0,30% 101 =250 mm +2,0mm

> 250 mm +3,0mm

Seria poliamidowa (tasma i tkanina)

300 - 5000 mm +0,50% Seria poliamidowa (tasma i tkanina)
5001 = 15000 mm +0,30% 10 -50 mm +1,0mm
> 15000 mm +0,20% 51 =120 mm +2,0mm
N . 121 =500 mm +3,0mm
Seria poliuretanowa
501 = 1000 mm + 10,0 mm
300 - 5000 mm +0,30%
5001 - 15000 mm +0,20% Seria poliuretanowa
> 15000 mm +0,15% 10— 120 mm +0,2/-0,3 mm
121 - 500 mm +1,5mm
> 500 mm +50mm

Tolerancje grubosci Tolerancje dla perforacji

Tolerancje grubosci dla pasow ptaskich Siegling Wszystkie serie

Extremultus réznig sie w zaleznosci od zastosowanej $rednica perforadji +0,5 mm
kombinacji ciegna i powtoki. W kazdym przypadku Rozstaw perforacji +1,0 mm
nalezy zwraca¢ uwage na informacje zawarte w karcie

charakterystyki.

14



DOSTARCZANE WYMIARY

Pasy Siegling Extremultus produkowane sa w duzych szeroko$ciach i bardzo dtugich rolkach.
Ich dostawa odbywa sie w okreslony przez klienta sposéb i w zaleznosci od produkcyjnych oraz

standardowych wymiaréw.

Formy dostawy

Z wyjatkiem paséw ptaskich

z ciegnami wykonanymi

z bezkoncowych nici kordowych, pasy
Siegling Extremultus mogg by¢
dostarczone w trzech

postaciach:

- otwarte, w rolce

- przygotowane do montazu na
miejscu, w nastepujacych
wariantach:

- ciete pod katem 90° lub 60°

-jednostronnie przygotowane
do potaczenia

- przygotowane z obu stron
do potaczenia

- bez korica, potaczone i gotowe do
montazu (dotyczy to rowniez paséw
pfaskich z ciegnami wykonanymi
z bezkorncowych nici kordowych)

W celu uzyskania wiecej informadji na
temat mozliwych form dostawy nalezy
skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem firmy Forbo:
www.forbo.com/movement >
Kontakt

Z wielka checig pomozemy Paristwu
w doborze idealnego potaczenia.
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Jak zmierzy¢ dtugosc¢?

Dtugosc¢ bezkoncowych paséw pfaskich mierzona jest od wewnatrz, a wiec po
stronie bieznej pasa.

Aby zmierzy¢ dtugosc tasmy, nalezy ustawic pas na krawedzi i zacisna¢ koniec
stalowej tasmy mierniczej od wewnatrz (Rys. 1) lub zmierzy¢ odlegtosc
bezposrednio nad kotami pasowymi (Rys. 2). Jesli przenosnik ma stacje
napinajaca, aby maéc okresli¢ dtugosc nalezy ja ustawic tak, jak pokazano na
rysunku 3.

Dtugosc¢ nalezy mierzy¢ w momencie, gdy stanowisko napinajgce ustawione jest
w zerowej pozycji. Zaleca sie dobdr tej pozydji tak, aby mozliwe byto uzyskanie
odlegfosci napinania wiekszej niz odlegtos¢ wymagana do zastosowania
wydtuzenia przy pasowaniu. Dodatkowo, powinno by¢ mozliwe utworzenie
odcinka powrotnego z potozenia zerowego, ktory ma by¢ wiekszy niz mozliwa
tolerancja ujemna.

1 2
‘.>
//
! |
Odlegtos¢ powrotna | Odlegto$¢ napinania > €
Pozycja zerowa 3



Siegling - total belting solutions

MOVEMENT SYSTEMS

Zaangazowani pracownicy, zorientowanie na jakos¢

i efektywne procesy produkcyjne — to nasz przepis na
zachowanie niezmiennie wysokich standardéw produktéw
i ustug.

W Forbo Movement Systems wyznajemy filozofie zarzadzania
przez jakos¢. Wszystkie nasze zaktady produkcyjne spetniaja
wymagania normy 1SO 9001, a duza cze$¢ z nich — réwniez
normy zarzadzania srodowiskowego I1SO 14001.

Serwis w Forbo Siegling - o dowolnej porze i w dowolnym
miejscu

Grupa Forbo Siegling zatrudnia okoto 2500 oséb. Produkcje
prowadzimy w dziesieciu zaktadach produkcyjnych rozsianych
w réznych zakatkach globu. Nasza sie¢ oddziatéow i firm
partnerskich, magazynéw oraz warsztatdow obejmuje ponad
80 panstw. Ponad 300 punktéw serwisowych na catym $wiecie
pozwala nam oferowac rzetelng pomoc w zakresie montazu

i napraw, niezaleznie od lokalizacji.

Forbo Siegling Poland Sp. zo.0.

ul. Przestrzenna 98, 93-424 £ 6dz

Telefon +48 601 562 612
www.forbo-siegling.pl, siegling.pl@forbo.com
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